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EXTHA FIREMAT SD 
Enduit de protection pour conduit tôle 

ENDUIT PÂTEUX DE PROTECTION DES CONDUITS DE DESENFUMAGE ET VENTILATION EN 
TÔLE, MIS EN ŒUVRE PAR PROJECTION. 

 

Principales caractéristiques techniques 
 
Réaction au feu:  
Incombustible / A1 Classement conventionnel 
selon l’arrêté du 21 novembre 2002 
Masse volumique: 650 kg/m3 en moyenne 
Reprise en eau : 60% maximum 

Description  
 

Enduit projeté incombustible isolant destiné à la 
protection incendie des conduits de ventilation et 
désenfumage en tôle. 

Composition 
 

Composite minéral à base de liants hydrauliques, 
silicates et additifs spécifiques.�
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PREMIER PRODUIT VALIDE SUR CONDUITS TÔLE A MONTAGE RAPIDE  
 

-  Pose préalable d’un grillage, 
-  Enduit mis en œuvre par projection sans autre préparation spécifique du conduit à traiter, 
-  Réalisation en une seule passe jusqu’à 80mm. 

(Tests TNO 20/01/04, 16/12/04, 28/04/05) 

 
 

EPAISSEURS 
 

Variables et adaptables,  
fonction de la performance visée. 

 
EIS 120 : 45-50mm 

 
EIS 180 : 50-60mm 

 

PRODUIT TESTE SELON LES NOUVELLES 
NORMES EUROPENNES  

(EN 1363-1, EN 1366-1 et EN 1366-8) 

Résistance au feu :  

Type de conduit Epaisseur Classification 

A 60-70mm EI180 (ho o� i)-S 

B 50-60mm EI180 (ho i� o)-S 

C 45-50mm EI120 (ho -1500/+1500 Pa) S multi 

 

Machine à projeter :  
 

VR8 spéciale FIREMAT ou équivalent. La machine doit être réglée à +/- 350l/h et équipée d’une pompe 
demi débit.�



�

�

 

EXTHA FIREMAT SD 
Enduit de protection pour conduit tôle 

Adresse administrative : 
Route de Laval - 53 210 SOULGE SUR OUETTE France 
Tel : + 33 (0) 2 43 98 59 85 / Fax : + 33 (0) 2  43 98 99 48 
extha@extha.fr 

Description du système 

Les réservations doivent être suffisantes 
pour permettre le passage des cadres du 
conduit (section intérieure + 100mm mini). 
Le calfeutrement est assuré par la mise en 
place de panneaux de laine de roche en 
périphérie du conduit. 

Conduits à montage rapide : Les 
tronçons de conduit sont assemblés par 
boulonnage dans les angles et mise en 
place de cavaliers sur les cadres tous les 
250mm environ. 

Un congé en EXTHA FIREMAT SD est 
réalisé à la projection sur le pourtour du 
calfeutrement, à la jonction avec la 
structure traversée��

Les jonctions de conduits sont traitées 
de la même façon que les tronçons droits. 


